EZERT
CERTYFIKAT

zgodnosci zaktadowej kontroli produkgji

2451-CPR-EN1090-2014.0077.008

Zgodnie z Rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011
“Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 marca 2011 r. (Rozporzadzenie w sprawie wyrobdw budowlanych - CPR)
] niniejszy certyfikat obowiazuje dla nastepujacego wyrobu budowlanego:

Elementy nos$ne oraz ich zestawy wykonane ze stali
do klasy EXC3 wedtug EN 1090-2

stosowanie dla konstrukcji noénych we wszystkich typach budowli
ZA.3.2 do ZA.3.5 wedtug EN 1090-1:2009+A1:2011

wyprodukowane przez lub dla

PKiMSA
CARBOAUTOMATYKA S.A

ul. Budowlanych 168
43-100 Tychy
Polska

d Erodukcyjny Przedsiebiorstwo Kompletacji i Montazu Systeméw
R lUfroducenta Automatyki CARBOAUTOMATYKA SA

ul. Zwirki i Wigury 4

43-190 Mikolow
- Polska

ﬁierdzenie Niniejszy certyfikat potwierdza, ze zastosowano wszystkie postanowienia
dotyczace oceny i weryfikacji statosci proceséw opisane

w zatgczniku ZA normy zharmonizowanej

EN 1090-1:2009+A1:2011

zgodnie z systemem 2+ oraz, ze Zaktadowa
Kontrola produkcji spetnia wszystkie wymagania
okreslone w powyzszej normie

ita wystawienia 16.01.2014

15.01.2024

Niniejszy certyfikat zachowuje swojg wazno$¢, dopdki nie zmienig sie
okreslone w normie zharmonizowanej metody badan i/lub wymagania
zaktadowej kontroli produkcji do oceny deklarowanych wtasciwosci
uzytkowych oraz nie ulegng istotnej zmianie wyréb i warunki produkcyjne

w zaktadzie.

sce wystawienia / data  Disseldorf, 28.01.2021 Dipl.-Ing. Gurschke

patrz na odwrocie

i Kierownik Jednostki
Swider ‘e(r:%rt?(lfn(}:qugjs i

(( pAKKS

Deutsche

S ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Disseldorf, Niemcy Akieditierungsstele

D-ZE-16083-01-00



ZERT

Numer certyfikatu: 2451-CPR-EN1090-2014.0077.008

Uwagi Jednostka Notyfikowana - 2451 DVS ZERT GmbH dokonata wstepnej inspekji
zaktadu produkcyjnego/zaktaddw produkcyjnych
i systemu zaktadowej kontroli oraz prowadzi ciggty nadzor i ocene zaktadowe;
kontroli produkcji.

Postanowienia ogéine

Obowigzujg warunki normy zharmonizowanej EN 1090-1:2009 + Al: 2011, pkt. B. 4,1
do pkt. 4.4 wiacznie.

W szczegélnosci nadzorowane s wymagania wedtug normy EN 1090-1:2009 + Al: 2011, punkt B 4.3,
W odniesieniu do tych wymagar Producent musi przekazywa¢ Jednostce Notyfikowanej roczne oéwiadczenia w formie pisemnej.

Obowigzujg Ogélne Warunki Handlowe DVS ZERT GmbH w najnowszej wersji.

(( pAKKsS

Deutsche

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Dusseldorf, Niemcy Akleditierungsstelle

D-ZE-16083-01-00



EZERT
CERTIFICATE

Conformity of the Factory Production Control

2451-CPR-EN1090-2014.0077.008

In compliance with Regulation 305/2011/EU of the
European Parliament and of the Council of 9 March 2011 (the Construction Products
Regulation or CPR), this certificate applies to the following construction product:

struction product Structural components and kits for steel structures
to EXC3 according to EN 1090-2

for load-bearing structures in all types of buildings
marking method ZA.3.2 to ZA.3.5 acc. to EN 1090-1:2009+A1:2011

produced by or for

PKiMSA
CARBOAUTOMATYKA S.A

ul. Budowlanych 168
43-100 Tychy
POLAND

ufacturing plant Przedsiebiorstwo Kompletacji i Montazu Systeméw
Production facility of the manufacturer Automatyki CARBOAUTOMATYKA SA

. ul. Zwirki i Wigury 4

43-190 Mikoléw

POLAND

This certificate attests that all provisions concerning the
assessment and verification of constancy of performance
described in Annex ZA of the harmonised standard

EN 1090-1:2009+A1:2011

under system 2+ are applied, and that the factory
production control fulfills all the prescribed requirements
stated therein.

16.01.2014

15.01.2024

This certificate will remain valid as long as the test methods

and/or the factory production control requirements included

in the harmonised standard used to assess the performance of the
declared characteristics do not change, and the product and the
manufacturing conditions in the plant are not modified significantly.

see reverse

e and date of issue Dusseldorf, 28.01.2021 Dipl.-Ing. Gurschke
Swider Head of certification body

(( pAKKS

Deutsche

S ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Diisseldorf, GERMANY Akkreditierungsstelle

D-Z€-16083-01-00



ZERT

Certificate number: 2451-CPR-EN1090-2014.0077.008

Remarks The Notified Body - 2451 DVS ZERT GmbH has performed the initial inspection
of the/of manufacturing plant(s) and of the factory production control and
performs the continuous surveillance, assessment and approval of the factory
production control.

General provisions

The conditions of the standard EN 1090-1:2009+A1:2011, from section B. 4.1 until including section B. 4.4,
must be fulfilled.

The requirements of EN 1090-1:2009 + Al: 2011, section B. 4.3 are observed. These refer to the annual
statements to be submitted in writing of the manufacturer to the Notified Body.

The General Terms and Conditions of the DVS ZERT GmbH apply in the currently valid version.

(( AKKS

Deutsche

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Disseldorf, GERMANY Aklreditierungsstelle

D-ZE-16083-01-00



Diisseldorf, 11.12.2020
Miejsce i data wystawienia

Mgr inz. Swider
Audytor wiodacy

DVS ZERT GmbH
Aachener StraRe 172 40223 Diisseldorf Niemcy

CERTYFIKAT

D-ZE-16083-01-00-1S03834-2016.0007.004

DVS ZERT potwierdza niniejszym, ze firma

PKiMSA
CARBOAUTOMATYKA S.A
ul. Budowlanych 168
43-100 Tychy

Polska

Spetnia wymagania jakosci wedtug

EN ISO 3834-2:2005

w zakresie podanym na odwrocie.

Okres waznosci: 11.12.2020 do 15.01.2024

i

Mgr inz. Gurschke
Kierownik jednostki certyfikujacej

(( pAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZE-16083-01-00



VEZERT

Zakres obowigzywania certyfikatu

Zastosowanie:

Metody spawania:

Materiaty podstawowe:

Osoba odpowiedzialna za
nadzér spawalniczy:
Zastepca osoby
odpowiedzialnej za nadzoér
spawalniczy:

Uwagi:

Przepisy ogdlne

D-ZE-16083-01-00-1S03834-2016.0007.004

konstrukcje budowlane, konstrukcje maszynowe dla przemyslu gérniczego,
przenosniki tasmowe, urzadzenia wibracyjne, oslony ognioszczelne

135,138
wedtug EN ISO 4063

1.1,1.2
wedtug CEN ISO/ TR 15608

Szymanski, Marcin (IWE) ur.: 24.10.1984

Zaklad produkcyjny 1:
Ul. Zwirki i Wigury 4
43-190 Mikoléw

Niniejszy certyfikat nie zastepuje certyfikatéw wymaganych w obszarach
uregulowanych prawem.

Obowigzujg Ogdine Warunki Handlowe DVS ZERT GmbH w najnowszej wersji.
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CERTIFICATE

D-ZE-16083-01-00-1S03834-2016.0007.004

DVS ZERT hereby certifies that the company

PKiMSA

CARBOAUTOMATYKA S.A
ul. Budowlanych 168
43-100 Tychy
Poland

has furnished proof to fulfil
the quality requirements for welding according to

EN ISO 3834-2:2005

in the extent mentioned on the reverse side.

validity: 11.12.2020 until 15.01.2024

Disseldorf, 11.12.2020

Place and date of issue A CA L\L
Dipl.-Ing. Swider vDipI.-lng. Gurschke
Lead assessor Head of certification body
DVS ZERT GmbH ' (paws

Aachener StraRe 172 40223 Diisseldorf GERMANY et



Area of Application:
Welding Processes:
Base Materials:
Responsible Welding

Coordinator:

Deputy Welding
Coordinator:

Remarks:

General provisions:

VEZERT

Scope of the certificate
D-ZE-16083-01-00-I1SO3834-2016.0007.004

Steel constructions, components for mining industry, belt conveyors,
oscilating conveyors,flameproof enclosures

135,138
acc. to DIN EN ISO 4063

1.1,1.2
acc. to CEN ISO/ TR 15608

Szymanski, Marcin (IWE) born: 24.10.1984

Manufacturer’s Factory 1:
Ul. Zwirki i Wigury 4
43-190 Mikoldw

This certificate does not replace verifications required in legal areas.

The General Terms and Conditions of the DVS ZERT GmbH apply in the currently valid version.

(( pAKKS

Deutsche
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esy spawalnicze
encyjny wg EN 4063

materiatowa

Ipowiedzialna osoba

adzoru spawalniczego
azwisko, Data urodzenia,

ca
mie, nazwisko, Data urodzenia,
fikacje

twierdzenie

atek waznosci

rmin waznosci

e wystawienia / data

‘ EZERT

ERTYFIKAT SPAWALNICZY

DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2016.0002.004

zgodnie z normg EN 1090-1, tabela B.1
dla spawania elementéw konstrukcyjnych ze stali wg EN 1090-2

PKiMSA
CARBOAUTOMATYKA S.A

ul. Budowlanych 168
43-100 Tychy
POLSKA

Przedsiebiorstwo Kompletacji i Montazu Systemdw
Automatyki CARBOAUTOMATYKA SA,
ul. Zwirki i Wigury 4, 43-190 Mikoléw, POLSKA

EN 1090-2:2018
EXC3 wedtug EN 1090-2

135 - Spawanie elektrodg metalowag w ostonie gazéw aktywnych,
metoda MAG

138 - Spawanie tukowe w ostonie gazu aktywnego drutem proszkowym
o0 rdzeniu metalicznym

1.1,1.2
wedtug CEN ISO / TR 15608, EN 1090-2 (2018), tabela 2i 3

Marcin Szyménski, IWE urodzony 24.10.1984

Potwierdza sie, ze spelnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace

-spawania wedtug ustalen przywotanej powyzej specyfikacji technicznej

11.12.2020
15.01.2024

patrz na odwrocie

o

Dusseldorf, 11.12.2020 Dipl.-Ing. Gurschke
Swider Kierownik jednostki
Certyfikujacej

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Disseldorf, Niemcy



Numer certyfikatu: DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2016.0002.004
Uwagi:

Nalezy przestrzegac wymagan dotyczacych préb roboczych
wg DIN EN 1090-2.

Postanowienia ogdlne

1. Niniejszy certyfikat jest wazny, dopdki nie ulegng istotnej zmianie okreslone powyzej warunki specyfikacji
technicznych lub warunki produkcyjne Zaktadu Produkcyjnego/Zaktadéw Produkcyjnych.

2. Niniejszy certyfikat moze by¢ powielany lub publikowany w w celach reklamowych lub innych wytacznie w
catosci. Jakiekolwiek publikacje marketingowe nie moga by¢ sprzeczne z trescig niniejszego certyfikatu.

3. Jednostka Certyfikujgca zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia kontroli
w Siedzibie/Siedzibach firmy w dowolnym okresie, bez koniecznosci powiadamiania i za dodatkowq optata, w
przypadku wystgpienia watpliwosci dotyczacych kwalifikacji producenta.

4. Niniejszy certyfikat moze by¢ wycofany ze skutkiem natychmiastowym lub moze zosta¢ uzupetniony lub
zmieniony, jezeli warunki, na podstawie ktérych zostat przyznany, zmienity sie lub jesli postanowienia
niniejszego certyfikatu nie sa spetniane.

5. Nastepujgce zmiany musza zostac przekazane do wiadomosci jednostki kontrolujacej.

a) Nowe wyposazenie lub istotna zmiana w zakresie wyposazenia produkcyjnego;

b) Zmiana osoby odpowiedzialnej za nadzér spawalniczy;

¢) Wprowadzenie nowych technologii spawania, nowych materiatéw podstawowych
i odpowiadajgcych im WPQR-éw (en: welding procedure qualification record, WPQR)

d) Nowe istotne urzadzenia produkcyjne.
W wyzej wymienionych przypadkach jednostka kontrolujgca przeprowadzi dodatkowa kontrole.

6. Co najmniej na dwa miesigce przed datg uptywu waznosci powinnien zosta¢ ztozony wniosek do jednostki
kontrolujacej, jesli kwalifikacje maja by¢ nadal poswiadczane certyfikatem.

Dystrybutor:

1. Wnioskodawca
2. do akt

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Diisseldorf, Niemcy



D\\/S M
Welding Certificate

DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2016.0002.004

in accordance with EN 1090-1, table B.1, its hereby declared:
The manufacturer has produced evidence that he fulfills the requirements of the European
standard EN 1090-2 for execution of structural steel components

PKiMSA
CARBOAUTOMATYKA S.A

ul. Budowlanych 168

43-100 Tychy
POLAND

Przedsiebiorstwo Kompletacji i Montazu Systeméw
Automatyki CARBOAUTOMATYKA SA,
ul. Zwirki i Wigury 4, 43-190 Mikoléw, POLAND

cal specification EN 1090-2:2018
ution class(es) EXC3 according to EN 1090-2

g Process(es) 135 - Metal active gas welding
IO DIN EN 150 4063) 138 - MAG welding with metal cored electrode

al Group 11,12
i according to CEN ISO/TR 15608 and EN 1090-2 (2018), table 2 and 3

onsible Welding
dinator Marcin Szyménski, IWE born on: 24,10.1984

rname, Name, Qualification,
irth)

All provisions concerning welding as described in the above mentioned
technical specification(s) were applied.

'11.12.2020
d of validity 15.01.2024

see reverse

Lot

e and date of issue Dusseldorf, 11.12.2020 Dipl.-Ing. Gurschke
- Swider Head of certification body

DVS ZERT GmbH, Aachener Strae 172, 40223 Disseldorf, GERMANY



Certificate number: DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2016.0002.004

Remarks:

The requirements for work tests are to be observed acc. to
DIN EN 1090-2.

General Terms

1. This certificate is valid as long as the terms of the above technical specifications themselves or the
manufacturing conditions of the essential manufacturing factory have not changed significantly.

2. This certificate may only be reproduced or published for advertising or other purposes than as a whole. The text
of promotional material doesn't has to be in conflict with this certificate.

3. In case of any doubt as to the suitability of the manufacturing factory(ies) there is the possibility reserved by the
inspection authority to carry out an unexpected spot checks in the manufacturing factory paid by the
manufacturer

4. This certificate may be withdrawn at any time with immediate effect and be amended or modified if the
conditions under which it was granted have changed, or if the terms of this certificate are not met.

5. The following changes must be reported to the inspection authority:
a) New production or significant changes to essential manufacturing facilities;
b) Change of the welding coordinator;

c) inception of new welding processes, new base materials and related WPQRs (welding procedure qualification
record)

d) new essential manufacturing facilities
The inspection authority will cause a supplementary examination in the cases cited

6. At least two months before the expiry date there shall be submitted an application to the inspection authority,
when the qualification should be recertified.

distributor

1. Applicant
2. File

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Diisseldorf, GERMANY



